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Dzigkujemy za zakup wagi FAWAG. Nasze produkty cechuje wysoka jakos¢
wykonania 1 niezawodno$¢. W celu zapewnienia prawidlowej eksploatacji,
atym samym uzyskania mozliwosci korzystania z wagi przez diugi czas
prosimy zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja.
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1. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Waga pomostowa TM-150/1 Rubin II jest nowoczesng waga elektroniczng
jednoprzetwornikowg z cyfrowym odczytem warto$ci masy.

Korpus pomostu wykonany jest ze stali zwyktej jakosci 1 malowany proszkowo.
Wyposazony jest w szalke ze stali nierdzewnej. Miernik umieszczony jest na nierdzewnej
kolumnie. Dostgpna jest wersja z miernikiem wolnostojacym na 3 metrowym przewodzie.
Ze wzgledu na swoja uniwersalno$¢ waga moze pracowa¢ w dowolnych miejscach

uktadow 1 ciggéw produkcyjnych.

UWAGA !!!
WAGI FAWAG NIE SA URZADZENIAMI GOSPODARSTWA
DOMOWEGQO!

Symbol odpaddéw pochodzacych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego

(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!
Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze byc¢
traktowany jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacje
pomagasz chroni¢ Srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej
szczegdlowych informacji dotyczacych recyklingu niniejszego produktu
nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem wtadz lokalnych, dostawcag
ustug utylizacji odpadow lub sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 1. Dane metrologiczne wag TM jednodziatkowych.

Typ wagi TM-150/1
Klasa doktadnosci wagi I
Zakres temperatur pracy wagi -10°C do +40°C
Typ miernika Z0T-6
Rodzaj wagi jednodziatkowa
Zalecany zakres wazenia 1 kg <Max < 150kg
Warto$¢ dziatki legalizacyjnej e=50g
Liczba dziatek legalizacyjnych n=3000
Wartos$¢ dziatki tary dT =e =50g
Gorna granica tary odejmowanej™ T =-150kg
Granice blgdow wskazan podczas 0<m<25kg + 25g
stosowania procedur oceny 25kg<m=100kg + S0g
(gdzie: m — obcigzenie wagi) 100kg<m=150kg + 75g

Tabela 2. Dane metrologiczne wag TM dwuzakresowych.

Typ wagi TM-150/1
Klasa doktadnos$ci wagi I
Zakres temperatur pracy wagi -10°C do +40°C
Typ miernika Z0T-6
Liczba zakresow wagi I zakres IT zakres
Zakres wazenia 0 kg <Max; <60 kg 60 kg < Max, < 150 kg
Obciazenie minimalne 0,4kg 1 kg
Liczba dziatek legalizacyjnych Irllzl z :_5?,(())(())(())
Warto$¢ dziatki tary dT = 20g dT = 50g
Gorna granica tary odejmowanej™ T =-150kg
Granice blgdéw wskazan podczas 0<m<10kg +10g 0 <m<25kg +25g
Stosowamadgg"éfgi‘f: oceny 10kg<m<40kg +20g 25kg<m<100kg +50g
(edzie: m f)%(éiaieme wagi) 40kg<m<60kg +30g 100kg<m<150kg +75g

* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos¢ tary.
** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sg dwukrotnym warto§ciom btedow
granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur oceny zgodnos$ci) okreslonym

w tabeli.

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.




3. BUDOWA WAGI

W sklad wagi TM-150/1 Rubin 1T wchodzi korpus wagi z szalkg nierdzewng oraz
kolumna nierdzewna z miernikiem.
Waga elektroniczna pomostowa TM-150/1 Rubin II posiada jeden tensometryczny

przetwornik sily 1 zaopatrzona jest w miernik z cyfrowym odczytem wartos$ci masy.

Budowe wagi przedstawia rys. 1.
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Rys. 1. Wagi pomostowe TM-150/1 Rubin II:
1. Pomost wagowy TM-150/1 z szalkg, 2. Kolumna z miernikiem.

UWAGA !!!

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych wynikajacych z postepu
technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport wagi powinien odbywac¢ si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym,
przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Wage nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu suchym po-

zbawionym dziatania czynnikdéw agresywnych, w temperaturze -20°C + +60°C.

5. WYPOSAZENIE 1 ROZPAKOWANIE WAGI

WYPOSAZENIE WAGI
o Instrukcja obstugi wagi
e Karta gwarancyjna

e Zasilacz stabilizowany 12VDC/TA

ROZPAKOWANIE WAGI
Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wskazan wynikajacych z oznaczen za-

wartych na opakowaniu.
e wyjac¢ wage z opakowania
o zerwac folig z szalki

e usungc¢ zabezpieczenie przed przecigzeniem na czas transportu - wykrecié¢ Srube MS5.

Sruba zabezpieczajaca jest oznaczona z6tta farba.

r, | | M. :ﬁ, 4_
l[ﬁ_ - ["' I:‘ H _ﬁJ
@@ v T -

Sruba zabezpieczajaca przetwornik przed przecigzeniem
w trakcie fransportu wagi, znaczona zottq farba

Rys. 2. Waga pomostowa TM-150/1 Rubin II
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UWAGA !!!
1. Przy wyjmowaniu wagi z opakowania oraz jej przenoszenia nie wolno naciska¢ na szalke wagi
2. Wage mozna wiagczy¢ do sieci elektrycznej dopiero po uptywie okoto czterech godzin od momentu
rozpakowania w miejscu, gdzie bedzie pracowac. Gniazdo sieciowe powinno by¢ wlaczone w od-
dzielny obwdd zasilania przeznaczony dla urzadzen elektronicznych, wolny od zakldcen, umozli-
wiajacy prace przyrzadéw pomiarowych.

6. INSTALOWANIE WAGI

Po rozpakowaniu wagi nalezy, przykreci¢ miernik wagowy do kolumny za pomoca
pokretta M5, umieszczajagc pomigdzy miernikiem a uchwytem podktadke z tworzywa.
Kolumne¢ mozna przykreci¢ do dluzszego lub krotszego boku pomostu. Przykrecié
kolumne do korpusu pomostu wagowego uzywajac Srub z tbem walcowym M10x20 i
podktadek sprezystych (dotagczonych do opakowania) wg rys.3. Kolumne podstawi¢ na
wybranym boku, Sruby wkreca¢ od gory pomostu po zdjeciu szalki. Po przykreceniu
kolumny, nalezy ulozy¢ 1 przykreci¢ przewod przetwornika od spodu pomostu wagi.
Przykrecajac kolumne na dhluzszym boku pomostu, przewdd nalezy przykrecié
mocowaniami 1, 2 oraz 3. W przypadku umieszczenia kolumny na krétszym boku, nalezy
uzy¢ mocowan 3 oraz 4, a nadmiar przewodu schowa¢ w kolumnie.

Do montazu kolumny potrzebne s3: klucz szesciokatny 8mm, srubokret krzyzowy.

Podktadka z tworzywa Sruba z them walcowym Wacowmiile przesol
|E Pokretto M5 M10x25 z podktadkq sprezystq
Mocowanie przewodu 2
—
—— ]
o 18] 3 o o ]
) o ol
]|r° = I TP ]
J [C)] LX) b o & T '_l?
s v
Ny
o Mocowanie przewodu 1

Mocowanie przewodu 3

Rys. 3. Schemat mocowania kolumny
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W razie potrzeby wypoziomowac pomost wagowy, pokrecajagc né6zkami wagi 1 ob-
serwujac potozenie wskaznika poziomu (pecherzyk powietrza powinien zajaé potozenie w
srodku okregu oznaczonego na szkietku).

Po dokonaniu regulacji natozy¢ szalkg na pomost wagowy.
Miernik wag elektronicznych nie moze by¢ narazony na opady atmosferyczne i
bezposrednie dziatanie wody, nie moze pracowaé w przestrzeni zagrozonej wybuchem 1 w

srodowisku dziatajacym korodujaco.

7. ZASILANIE

Miernik ZOT 6 wer. 0 zostal zaprojektowany z mozliwoscig zasilenia go z trzech
alternatywnych zrodet energii: zasilacza sieciowego, akumulatora 6XLR6, zasilania
bateryjnego 6xLR6.

7.1 ZASILACZ SIECIOWY

Podstawowym zrédtem zasilania miernika jest zasilacz sieciowy, wigczany do sieci
elektrycznej 230V; 50Hz. Wyjscie zasilacza podiaczone jest do gniazda znajdujacego si¢
na obudowie miernika.

UWAGA !!!

STOSOWAC WYLACZNIE ZASILACZ DOSTARCZONY PRZEZ
LUBELSKIE FABRYKI WAG FAWAG S.A.

7.2 ZASILANIE AKUMULATOROWE I BATERYJNE

Miernik ZOT 6 wer. 0 zostal wyposazony w mozliwos$¢ zasilania buforowego z aku-
mulatorow 6xLR6 lub baterii 6XLR6. Przy zasilaniu miernika z baterii nalezy bez-
wzglednie odlaczy¢ wtyczke zasilacza sieciowego od miernika. Zasilanie miernika z za-
silacza sieciowego przy wlozonych bateriach moze spowodowaé¢ uszkodzenie baterii
oraz miernika. Zasilanie z baterii lub akumulatoréw jest mozliwe po umieszczeniu zesta-
wu 6 baterii lub akumulatorow LR6 w przeznaczonym do tego celu pojemniku z tytu
miernika. Roztadowanie baterii lub akumulatoréw sygnalizowane jest przez miernik wig-
czeniem na wyswietlaczu LCD wskaznika LOBAT. Oznacza to, ze nalezy niezwlocznie
wymieni¢ baterie lub natadowa¢ akumulatory. Opcjonalnie miernik posiada uktad do ta-
dowania akumulatoréw. Stan tadowania akumulatorow sygnalizowany jest przez miernik
miganiem na wyswietlaczu LCD wskaznika LOBAT.
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8. ZASADY BEZPIECZENSTWA I INSTALACJI

OSTRZEZENIE

W przypadku dluzszej przerwy w uzywaniu baterii nalezy je wyja¢ z miernika.
Jako zamienniki nalezy stosowal wylacznie baterie tego samego typu lub
odpowiedniki zalecane przez producenta. Zuzyte baterie usuwaé zgodnie
z instrukcjami producenta 1 lokalnymi przepisami. Przy zasilaniu miernika
z baterii nalezy bezwzglednie odtaczy¢ wtyczke zasilacza sieciowego od miernika.
Zasilanie miernika z zasilacza sieciowego przy wlozonych bateriach moze
spowodowac uszkodzenie baterii oraz miernika.

9. KONSERWACJA

Waga zostala tak skonstruowana, aby czynnos$ci zwigzane z konserwacja ograniczy¢ do
minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego oczyszczenia pomostu i miernika.

1. Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajacym jej
wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac¢ uchybien (btedow
wskazan masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Gtéwnego Urzedu Miar
(patrz tabela 1,2).

2. W przypadku gdy po zdjgeciu wazonego towaru z pomostu wagi nie nastapi

wyzerowanie wskazan, nalezy je wyzerowac za pomocga przycisku , znajdujacego si¢
na panelu miernika. Jesli to nie pomoze, to nalezy:
- oczysci¢ szalke;
- sprawdzi¢, czy szalka nie ma stycznosci z przedmiotami na zewnatrz wagi;
3. Przy innych nieprawidtowos$ciach w pracy wagi zachodzi konieczno$¢ zgtoszenia wagi

do naprawy do autoryzowanego punktu serwisowego Lubelskich Fabryk Wag

"FAWAG" S.A.
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10. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie

Zatwierdzenia Typu WE 1 spelniaja wymagania okre$lone w dyrektywie 2014/31/WE.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze: znaku CE, duzej litery ,,M” i dwoch

ostatnich cyfr roku otoczonych prostokatem, numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, cech

zabezpieczajacych.

11. ELEKTRONICZNY MIERNIK WAGOWY

Miernik wag elektronicznych ZOT 6 jest uniwersalnym uktadem elektronicznym
posiadajacym nastepujace funkcje:

1. funkcje liczenia sztuk dostgpna po nacisnigciu klawisza |

2. pozostate funkcje dostgpne po nacisnigciu klawisza F.

Miernik z programem podstawowym:

11

ERAR (3 — edycja 2 cyfr prefixu i 4 cyfr kodu towaru dla kodu EAN-13
przy drukowaniu etykiet za pomocg drukarki Zebra,
nr EEY - edycja numeru etykiety dla drukarki Zebra,
hod — edycja 4 cyfr kodu towaru dla drukarki Kafka 1/Z,
ErAn — sposob transmisji (3 ~ - reczny, 5 rL — reczny
ustabilizowany, 3 L - ustabilizowany, 3 ¢ - ciagly),
Prok — numer protokotu transmisji (wspoélpraca z kasami fiskalnymi,
drukarka etykiet Zebra, drukarkg Kafka 1/7),
bod — predkos$¢ transmisji (600 — 57600 boddéw), parametry
transmisji,
Probl — data 1 wersja programu,
obc — obciazenie wstepne,
SERBb — ustawienie czasu badania stabilnosci,
FaLEr — programowanie thumienia filtru,
J0C : : 1
ccR5 — programowanie czasu wylaczenia wagi,
bidEr — zalgczanie brzeczyka,
Pod5 — zalagczanie pod$wietlenia wyswietlacza LCD,
cEro — funkcja AUTOZERO,
Prol — funkcja przeliczania procentowego,

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.



« honkt — waga kontrolna +/- (opcja - waga z mozliwoscig podigczenia
zewnetrznej wiezy sygnalizacyjnej lub diod LED na obudowie miernika ZOT 6

wer. 7),
- cEbrA — wybor rodzaju drukarki Zebra EPL lub ZPL,
« RRAFRR — konfiguracja drukarki Kafka 1/Z.
Miernik z programem MODBUS-RTU:
« hod — edycja 6 cyfr kodu towaru,
e ErfAn — sposob transmisji (3~ -reczny, 3 L - ustabilizowany),
« nr HRL  —edycja numeru wagi w sieci MODBUS RTU,
« bod — predkos¢ transmisji (600 — 57600 bodow), parametry transmisji,
e« Prol — data 1 wersja programu,
 obc — obcigzenie wstepne,
« SERB — ustawienie czasu badania stabilno$ci,
« FLkr — programowanie thumienia filtru,
« hUcEr — zalgczanie brzeczyka,
« Pod5b — zalaczanie podéwietlenia wys$wietlacza LCD,
- cEro — funkcja AUTOZERO,
« hont — waga kontrolna +/- (opcja - waga z mozliwos$cig podtaczenia
zewnetrznej wiezy sygnalizacyjnej lub diod LED na obudowie miernika ZOT 6
r.
. :_Vg' A %)’ E — wybor czasu wyswietlania komunikatu ErHmn po naci$nieciu

klawisza (=) lub uzyskaniu stabilnego wyniku wazenia.

Oznaczenie stosowanego w mierniku oprogramowania:

LP XXX -waga z programem podstawowym,

LPPXXX - waga z programem podstawowym 1 ptytkg wyjs¢,
RT XXX - waga z programem MODBUS-RTU,

RTPXXX -waga z programem MODBUS-RTU i ptytka wyjs¢.
gdzie: XXX — wersja programu.

Zastosowany w wadze rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji Probl
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 10.4).

Specyfikacja miernika:

Z.0T 6 wer. - -
1 2 3 4

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. 12



Znaczenie poszczegolnych pol w symbolu miernika:

Nr Kod Opis Znaczenie
1 |0 obudowa z tworzywa|Wersja miernika
sztucznego ABS
7 obudowa z blachy ze
stali nierdzewne;j
2 |P podstawowa Rodzaj klawiatury
232 RS 232C Rodzaj interfejsu
3 [485 RS 485
ENET ETHERNET
4 |WYJ Plytka wyjs¢ Waga kontrolna z mozliwoscig podiaczenia
sygnalizatora zewngtrznego
LED Sygnalizator LED Waga kontrolna z diodami LED na obudowie
miernika ZOT 6 wer.7
WYS 1 Wyswietlacz Wyswietlacz zewngtrzny z interfejsem RS
232C
WYS 2 Wyswietlacz Wyswietlacz zewnetrzny z interfejsem RS
485
AKU Akumulator Zasilanie z wewnetrznego akumulatora 6V

12. BUDOWA MIERNIKA ELEKTRONICZNEGO

Miernik typu ZOT 6 wer. 0 w obudowie z tworzywa sztucznego przedstawiony jest
narys. 1.

Na frontowej §ciance umieszczone s3:
e wyswietlacz LCD,

e klawisze: 6 klawiszy (opcja: 16 klawiszy)
Na tylnej $ciance zamontowane sg:

e zlgcze zewngetrznego zasilacza sieciowego,

e dtawik przetwornika tensometrycznego,

¢ pojemnik na baterie lub akumulatory,

o ztacze RS 232C (opcja RS 485),

e 7zlacze RS 232C — W lub RS 485 — W do wyswietlacza wielkogabarytowego i/lub
wiezy sygnalizacyjnej (opcja).
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Pokrywa baterii

( )
S e S
| — | E—
11 JUD T JLD
s | | 3 | | \\| s
L L] :I ]l )
Gniazdo zasilania Ditawik przetwornika Gniazdo RS 232

Rys. 1 Miernik wag elektronicznych ZOT 6 wer. 0

13. OBSLUGA MIERNIKA

. . . . . e e . . 1
Zalaczenie miernika dokonuje si¢ przez nacis$nig¢cie 1 trzymanie klawisza ©)]

Wytaczenie miernika dokonuje si¢ przez naci$nigcie klawisza ®). po zalaczeniu
miernika wykonywany jest test wyswietlacza - na wyswietlaczu wyswietlane sg
kolejno cyfry. Wlaczenia zasilania nalezy dokonywa¢ przy nieobcigzonym pomoscie.
Po zakofczeniu testu wyswietlana jest zerowa warto$¢ masy, Swieci si¢ wskaznik
ZERO - miernik przygotowany jest do pracy w trybie wazenia. Podczas wlaczenia
zasilania miernik automatycznie zeruje dodatkowe obcigzenie nie przekraczajace 20%
obcigzenia maksymalnego liczone wzglgdem zera z kalibracji. Przekroczenie tego
zakresu powoduje wyswietlenie po zakonczeniu testu nastepujacego komunikatu:
oo,
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BG .—" ‘—'p .—‘p .—'p ‘—'p .—'o
’. - - - - » Pcs %vJ

wskaznik PT - sygnalizuje blokadg tary,

wskaznik BG - sygnalizuje podglad masy brutto,

wskaznik @B - sygnalizuje rozladowanie baterit LOBAT; migajacy oznacza stan
tadowania akumulatorow,

wskaznik Pcs - sygnalizuje wyS$wietlanie w sztukach,
wskaznik % - sygnalizuje wyswietlanie w procentach.
®
O, FAWAG S.A.
NET LO OK HI  ZERO Il ZAKR.

Rys. 4 Maskownica miernika ZOT 6

|
- wlaczenie/wylaczenie miernika ,,.STAND-BY”
@ - wejscie do funkcji programowania

co

oo - wejscie do funkcji liczenia ilosci sztuk

- tarowanie/przejscie na pozycje poprzednia

B

=0« - podglad wartos$ci brutto/zerowanie/przejscie na pozycje¢ nastepna

15 Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.



%
- zatwierdzenie ,,ENTER”

UWAGA:
Wtgczenie funkcji obc OBCIAZENIE WSTEPNE wylgcza funkcje automatycznego
zerowania.

13.1 WAZENIE

Szalke nalezy obcigza¢ tagodnie, bez wstrzasoOw. Niedopuszczalne jest przecigzanie
szalki wielkoscig sity przekraczajacg maksymalne obcigzenie. Przesuwanie przedmiotéw
jak tez umieszczanie obcigzenia na brzegu szalki jest niewskazane. Odcigzenie szalki
ponizej zera powoduje wyswietlenie komunikatu: = =---- . Jesli odcigzona szalka
bedzie uspokojona przez okoto 5 sekund, wskazania masy zostang automatycznie
wyzerowane. Wlaczenie niedocigzonego pomostu powoduje wyswietlenie komunikatu:
LLLLLL,.  Przekroczenie obcigzenia maksymalnego o 9 dziatek legalizacyjnych
powoduje wyswietlenie: mnmnnn. Miernik posiada funkcj¢ automatycznego $ledzenia
zera w zakresie zera dokladnego. W przypadku wagi dwuzakresowej wazenie w Il
zakresie sygnalizowane jest zas§wieceniem wskaznika Il ZAKR.
UWAGA:

Ustawienie czasu badania stabilnosci nalezy dokonaé w funkcji SERB.

13.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE sluzy do recznego zerowania masy szalki przed
rozpocze¢ciem wazenia. Miernik posiada mozliwo$¢ recznego zerowania masy szalki w
granicach 4% obcigzenia maksymalnego liczone wzgledem zera uzyskanego podczas

. . . . . e, . . . B
zalaczenia miernika. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po naci$ni¢ciu klawisza cal

13.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje si¢ po naci$nigciu klawisza , w czasie gdy waga ma
ustabilizowane wskazania. Masa tary wazona jest w calym zakresie pomiarowym
miernika (w przypadku wagi dwudziatkowej do Max1) i powoduje zmniejszenie zakresu
pomiarowego miernika o warto$¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest $wieceniem
wskaznika Net.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wySwietlenie masy tary ujemne;.
Tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie miernika powraca do zera gdy
odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu), po wskazaniu wyniku wazenia
netto wigkszego od zera. Tarowanie mozna skasowac réwniez po zdjeciu wtarowanej
masy z szalki (gdy na wyswietlaczu wyswietlana jest ujemna warto$¢ masy) 1 nacisnigciu
klawisza [T/, Zgasnie wowczas wskaznik Net a zaswieci si¢ wskaznik ZERO. Kolejne
nacisnigcie klawisza przy niezerowym odczycie warto$ci masy powoduje ponowne
wtarowanie.

13.4 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO
Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ podgladu wartosci brutto.

Odczyt masy brutto odbywa si¢ po nacisnieciu klawisza , wowczas zaswieci si¢
wskaznik BG, gasnie wskaznik Net, a na wyswietlaczu pokazywana jest suma wartosci

masy netto 1 tary. Ponowne nacisni¢cie klawisza 50< przywraca wyswietlanie masy netto.
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Podglad wartosci brutto ulega automatycznemu skasowaniu (tylko w przypadku
wylaczenia blokady tary) a wskazanie wagi powraca do zera gdy odcigzona zostanie
szalka (przy zerowym obcigzeniu) po wskazaniu wyniku wazenia netto wigkszego od zera
(zgasnie wskaznik BG a zaswieci si¢ wskaznik ZERO).

13.5 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidlowej obstugi lub wykrycia bledu przez miernik, na
wyswietlaczu wyswietlane sg komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz sposob
usunig¢cia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI
alaTalalalyl wlaczenie miernika z obcigzeniem | zmniejszy¢ obcigzenie
lub przecigzenie miernika
R wlaczenie niedociazonego sprawdzié¢ poprawnosé
miernika mocowania szalki
l----- nie obliczona masa jednostkowa | obliczy¢ mase¢ jednostkowa
_ detalu wg. pkt. 11
Err 3 btedne dane kalibracji z EEPROM | zglosi¢ do serwisu
Err M btad zapisu do EEPROM-u zglosi¢ do serwisu
Frr § uszkodzona ptytka WE WY zglosi¢ do serwisu

14. PROGRAMOWANIE FUNKCJI MIERNIKA

Oprocz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, miernik posiada funkcje
dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wej$¢ do funkcji programowanych

przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy miernika nacisng¢ klawisz
Wyboru kolejnych funkcji dostgpnych w menu programowania mozna dokonaé przy

pomocy klawiszy [TJ lub =&, Klawiszem przechodzimy na pozycj¢ poprzednia w menu
a klawiszem G0< na pozycje nastepng w menu. Zakonczenie programowania dokonuje si¢
naciskajac klawisz F,

14.1 WYBOR SPOSOBU INICJOWANIA TRANSMISJI
(nie dotyczy miernika z programem MODBUS RTU)

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat ErFn a
nastgpnie naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas wybrany
sposoOb inicjowania transmisji na przyktad:

« 5 r - co oznacza wybranie , inicjowanie transmisji po naci$nieciu klawisza (=g
Naciskajac klawisz [T lub o<l dokona¢ wyboru zagdanego sposobu transmisji.

« 5 rU - oznacza wybranie inicjowania transmisji po nacisnigciu klawisza 1
zapaleniu si¢ wskaznika STAB;

« 5 L - oznacza transmisje po zapaleniu si¢ wskaznika STAB;

« 5 - oznacza transmisje ciagla.
Transmisja po zapaleniu sie wskaznika STAB 'S U Iub po nacisnieciu klawisza
i zapaleniu sie wskaznika STAB 5 U odbywa sie jesli wartos¢ masy obcigzenia
przekracza 5 dzialek odczytowych. Kolejna transmisja odbedzie sie jesli
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poprzednio wartos¢ masy byla ponizej 5 dziatek odczytowych. (Sens tego zdania
jest taki, ze masa na wadze musi spas¢ ponizej wartosci progowej, ktora w tym
wypadku wynosi 5 dziatek odczytowych (czyli 250g). )

Nacisni¢cie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranego sposobu transmisji 1
powrdt do wyboru funkcji programowania.

14.2 WYBOR PROTOKOLU TRANSMISJI
(nie dotyczy miernika z programem MODBUS RTU)

Klawiszem [T lub 50J wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Prok a nastep-
nie naciskajac klawisz (=) wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ nazwa dotychczas wybranego
protokotu. Naciskajgc klawisz [TJ lub o< dokonuje si¢ zmiany protokotu. Nacisniecie kla-

wisza powoduje zaakceptowanie wybranego protokotu 1 powr6t do wyboru funkcji
programowania.

14.3 PROGRAMOWANIE PARAMETROW I PREDKOSCI TRANSMISJI
Programowania parametréw zwigzanych z obstuga wyjscia RS 232C (opcja RS 485
lub Ethernet) dokonuje si¢ po wejsciu do funkcji programowania oznaczonej

komunikatem: bod. Nacisniecie klawisza powoduje wyswietlenie aktualnie
ustawionej predkosci transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza lub E6< powoduje
zmiang wyswietlania predkosci. Dostepne s3 nastepujace predkosci: 600, 1200, 2400,
4800, 9600, 19200, 38400 1 57600 bodow. Zatwierdzenia wybranej warto$ci dokonuje si¢
klawiszem = Na wyswietlaczu wyswietlg si¢ parametry transmisji. Wielokrotne

naciskanie klawisza lub powoduje zmiang wyswietlania parametréw transmis;ji.
Mozliwe s3 nastepujace ustawienia: E81, n81, o81, E71, o71. Litera E - oznacza
parzysto$¢ typu even, n - brak bitu kontroli parzysto$ci w transmisji, o - parzystos$¢ typu
odd, cyfra 7 lub 8 - ilos¢ bitow informacji, ostatnia cyfra 1 - iloS¢ bitdow stopu.
Nacisnigcie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranego parametru i powrdt do
wyboru funkcji programowania.

14.4 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU

Funkcja stuzy do odczytania zastosowanego w mierniku oprogramowania.
Klawiszem LT lub =6< wybraé w funkcji programowania komunikat: Pl a nastepnie
naciskajac  klawisz wejs¢ do funkcji. WysSwietli si¢ data programu na
przyktad: { { {203, W czasie wyswietlania daty programu nacisnigcie klawisza lub
powoduje wyswietlenie komunikatu informujacego o wersji programu: np. LP {00,
Ponowne nacis$nigcie klawisza lub b powoduje wyswietlenie daty programu.

Nacisniecie klawisza (= powoduje powrdt do wyboru funkcji programowania.

14.5 OBCIAZENIE WSTEPNE

Miernik zostat wyposazony w funkcje umozliwiajacg jego zalaczenie, kiedy na
szalce jest wstepne obcigzenie. Klawiszem (TJ lub < wybra¢ w funkcji programowania

komunikat: obc. Naciskajac klawisz (= wej$¢ do funkcji. Naciskajgc klawisz [T lub
ustawi¢ odpowiednig opcje z menu a nastepnie zaakceptowaé wybdr naciskajgc klawisz
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E| Po ustawieniu w menu ohc £ miernik posiada mozliwos¢ zataczania z obcigzong
szalka, tzn., ze zerowanie inicjujgce w granicach 20% obcigzenia maksymalnego wagi
jest wytaczone a masa mierzona jest w odniesieniu do zera kalibracyjnego. Wybor
opcji obc  n powoduje, ze po zalgczeniu miernik dokonuje zerowania inicjujgcego
w granicach 20% obcigzenia maksymalnego.

14.6 USTAWIENIE CZASU BADANIA STABILNOSCI
Czas badania stabilnosci jest to czas po ktorym wynik jest uznawany jako stabilny
jesli w obrgbie tego czasu nie ulegal zmianie. Czas badania stabilno$ci nalezy dobrad

indywidualnie dla potrzeb uzytkownika. Klawiszem lub wybra¢ w funkcji
programowania komunikat: SERb. Naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. W menu

dostepne sg nastgpujace opcje wyboru: £l SO0 (OO0 OO0 3000 SOOO
5000 odpowiadajace czasom badania stabilno$ci wyrazonym w milisekundach.

. . . 'minlxl . . . ;.
Ustawienie np. liczby cuiLil bedzie oznaczalo badanie stabilno$ci masy na szalce przez

2 sekundy, jezeli przez ten czas warto$¢ masy na szalce nie ulegnie zmianie zostanie
ustawiony bit STAB. W momencie zmiany wskazania nastepuje wyzerowanie bitu STAB.
Stan bitu STAB mozna odczyta¢ poprzez interfejs RS 232C (opcja RS 485 lub Ethernet)
za pomoca protokétu PH w przypadku miernika z programem podstawowym lub
odczytujac stan rejestru 1 w przypadku miernika z programem MODBUS RTU.

14.7 PROGRAMOWANIE TLUMIENIA FILTRU

Jesli miernik pracuje w warunkach gdzie wystepuja drgania lub wibracje
zwigkszenie stopnia tlumienia filtru umozliwia zwigkszenie stabilnosci wskazanh wagi.
Klawiszem [T lub 50/ wybra¢ w funkcji programowania komunikat: F (L Er. Naciskajac
klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie
poprzednio ustalona warto$¢. Przy pomocy klawiszy (TJ lub o< wybieramy odpowiednig
warto$é thumienia filtru. Wyboru dokonujemy spoéréd dostepnych mozliwosci ( {, 2, 3,

Y) gdzie { oznacza najmniejsze thumienie, a 4 najwieksze ttumienie filtru. Zwigkszenie

warto$ci tlumienia powoduje wzrost stabilnosci wskazan miernika, ale zarazem
wolniejsze odczyty. Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje

po nacisnieciu klawisza =)

14.8 PROGRAMOWANIE CZASU WYLACZENIA MIERNIKA
(nie dotyczy miernika z programem MODBUS RTU)

Klawiszem lub b wybra¢ w funkcji programowania komunikat: cZR5.

Naciskajac klawisz 2 wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna
bedzie poprzednio ustalona warto$¢ czasu po jakim nastgpi wylaczenie miernika. Przy

pomocy klawiszy lub dokonujemy wyboru sposrdod dostepnych mozliwosci
(wyrazonych w minutach) O, 5, {0, {5, 20, 25, 30. Wylaczenie nastapi po uptywie
ustawionego czasu. Ponowne zataczenie miernika jest mozliwe po nacisnigciu klawisza
@), Ustawienie podczas edycji warto$ci 4 powoduje, ze miernik pracuje w sposob ciagly,
a wylaczenie moze nastgpi¢ po nacisni¢ciu klawisza @), Zatwierdzenie wprowadzonej
wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza =
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14.9 ZALACZANIE BRZECZYKA
Klawiszem lub B wybra¢ w funkcji programowania komunikat: bUZEr.

Naciskajac klawisz =) wejs¢ do funkceji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna

bedzie poprzednio ustalona warto$é: | - brzeczyk wiaczony lub O - brzeczyk wytaczony.
‘Cn7’

Przy pomocy klawiszy [T/ lub &0 ustawiamy odpowiednio: “0” lub “ . Ustawienie “0l
powoduje, ze naciskanie klawiszy na klawiaturze nie bedzie sygnalizowane sygnatem
dzwigkowym. Ustawienie * ”” powoduje pojawienie si¢ sygnatu dzwiekowego po kazdym
nacisni¢ciu dowolnego klawisza. Zatwierdzenie wprowadzonej warto$ci 1 wyjscie z
funkcji nastepuje po nacisnieciu klawisza =

14.10 ZALACZANIE PODSWIETLENIA WYSWIETLACZA LCD
Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: Pod5.

Naciskajac klawisz (= wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna
bedzie poprzednio ustalona wartosé: | - pod$wietlenie wlaczone lub O - pod$wietlenie

e [

wylaczone. Przy pomocy klawiszy lub ustawiamy odpowiednio: “L” lub « {”.
Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastgpuje po nacisnigciu
klawisza =,

14.11 FUNKCJA AUTOZERO
Podczas wazenia towarow sypkich lub ptynow moze zachodzi¢ potrzeba wylaczenia
funkcji automatycznego $ledzenia zera - AUTOZERO, ktéora moze powodowac

przeklamania rzeczywistej masy ladunku. Klawiszem lub wybra¢ w funkcji

programowania komunikat: 2Er o. Naciskajac klawisz (& wejs¢ do funkcji. Po wejsciu
do funkcji na wys$wietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona wartosé: O —

wytaczenie AUTOZERO lub { — wlaczenie AUTOZERO. Przy pomocy klawiszy
lub 6 ustawiamy odpowiednio: 07 lub ,, . Zatwierdzenie wprowadzonej wartosci i
wyjs$cie z funkcji nastgpuje po nacisnigciu klawisza =]}

14.12 FUNKCJA PRZELICZANIA PROCENTOWEGO
(nie dotyczy miernika z programem MODBUS RTU)
Funkcja ta umozliwia pomiar masy jako procent masy przyjetej jako wzorzec.

Klawiszem lub wybraé w funkcji programowania komunikat: Proc. Naciskajac
klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie
poprzednio ustalona warto$é: £ — wlaczenie pomiaru w procentach wzgledem masy
wzorca zapamigtanego w pamigci (przy pierwszym wejsciu do funkcji przeliczania

. 14 rr ‘ ‘ . .
procentowego nalezy wybra¢ warto$¢ 1), t— wlaczenie pomiaru w procentach wzgledem
) . . .
masy nowego wzorca lub U — wylgczenie pomiaru w procentach. Przy pomocy klawiszy
B . . . T ( - . .
lub ustawiamy odpowiednio: ,,0” , ,, ” lub ,.2”. Przed wlaczeniem pomiaru w

procentach wzgledem masy nowego wzorca nalezy umiesci¢ na szalce mase, ktora bedzie
stanowila wzorzec. Wskazania miernika nalezy odczytywac jako procent masy wzorca.

14.13 WAGA KONTROLNA +/-

Funkcja ta umozliwia poréwnania wartosSci wazenia od  wczesniej
zaprogramowanych progow. Wynik poréwnania ponizej dolnego progu sygnalizowany
jest $§wieceniem wskaznika L.O , pomiedzy progiem dolnym a gérnym S$wieceniem
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wskaznika OK 1 sygnatem dzwigkowym przerywany co 1 sekunde¢, natomiast powyzej
gbérnego progu swieceniem wskaznika HI i sygnatem dzwiekowym przerywany co 0,5
sekundy. W przypadku miernika ze ztaczem WYJ — opcja, 1 podigczeniu zewngtrznego
sygnalizatora optycznego wynik poréwnania ponizej dolnego progu sygnalizowany jest
Swieceniem czerwonej lampki, pomiedzy progiem dolnym a gérnym $§wieceniem zielonej
lampki, natomiast powyzej gornego progu Swieceniem zottej lampki.

Klawiszem |7/ lub 65 wybraé¢ w funkcji programowania komunikat: Ronk. Po wejsciu do
funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie poprzednio ustalona warto§¢ dolnego progu
(na wys$wietlaczu wyswietli si¢ wskaznik LO).

Zmian¢ wprowadzanej cyfry dokonuje si¢ naciskajac wielokrotnie klawisz L7 lub

e, nacis$niecie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranej cyfry i przejscie do
ustawiania cyfry na dekadzie mtodszej. Mruganie cyfry oznacza dekade, w ktorej
dokonujemy ustawienia cyfry. Po wprowadzeniu warto$ci najmtodszej dekady nastepuje
zatwierdzenie warto$ci dolnego progu.

Jesli wpisana liczba jest wigksza od obcigzenia maksymalnego wagi, to po
wprowadzeniu ostatniej dekady, wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje si¢. Po
wprowadzeniu wartosci dolnego progu nastepuje przejscie do wprowadzenia wartosci
gérnego progu (na wyswietlaczu wyswietli si¢ wskaznik HI). Sposéb wprowadzania
warto$ci gornego progu jest identyczny jak w przypadku wprowadzania warto$ci
dolnego progu. Po wprowadzeniu wartosci géornego progu na wyswietlaczu wyswietli
sie komunikat: Ronk. Jesli wpisana liczba jest wicksza od obciazenia maksymalnego
wagi lub mniejsza od dolnego progu, to po wprowadzeniu ostatniej dekady,
wprowadzona dotychczas warto$¢ zeruje si¢. W celu wylaczenia funkcji kontroli
progdéw nalezy wpisa¢ zerowe wartosci dla obu progow.

Przyktad:

Po wprowadzeniu dolnego progu 300 gramow i wartosci gornego progu 500 gramow
wartos¢ masy towaru przy ktorej swieci si¢ wskaznik OK i stycha¢ sygnatl dzwiekowy
przerywany co 1 sekunde zawiera sie w granicach od 300 do 500 gramow. Ponizej
300 gramow swieci sie wskaznik LO i nie stychaé¢ sygnatu dzwiekowego a powyzej
500 gramow sSwieci sie wskaznik HI i stychaé sygnatl dzwiekowy przerywany co 0,5
sekundy.

Uwaga: Wprowadzona wartos¢ dolnego i gornego progu pamietana jest takze po
wylqczeniu zasilania wagi.

Opcjonalnie miernik moze posiada¢ ztacze, ktore umozliwia podtaczenie zewnetrznego
sygnalizatora optycznego.

Sposdb wyprowadzenia sygnalow na ztagczu RS 232C — W lub RS 485 - W w
mierniku ZOT 6 wer. 0:

numer styku opis
1 +24VDC
4 GND
6 sygnalizator czerwony
7 sygnalizator zotty
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numer styku opis

8 sygnalizator zielony

Na wyjsciu znajdujg si¢ transoptory sterujgce tranzystorami MOSFET typu
otwarty dren o obcigzalnosci S00mA/24VDC.

15. LICZENIE ILOSCI SZTUK

Waga posiada funkcje liczenia detali o jednakowych masach. Zaleca si¢, zeby masa
pojedynczego detalu nie byta mniejsza niz 0,1d wagi. Dokladno$¢ liczenia sztuk réwna
jest btedom wskazan wagi zgodnie z charakterystyka techniczng. W celu wyliczenia
przez wage ilosci sztuk wazonego towaru konieczne jest wprowadzenie masy
jednostkowej wazonych detali. Mozliwe jest =zapamigtanie 16 wartosci mas
jednostkowych oznaczonych numerami od 1 do 16. Przed rozpoczg¢ciem liczenia sztuk
nalezy wylaczy¢ funkcje automatycznego S$ledzenia zera, ktora moze powodowal
przeklamania rzeczywistej masy fadunku zgodnie z punktem 15.11 FUNKCJA
AUTOZERO.

Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilosci sztuk :

Nacisna¢ klawisz & w celu wejécia do funkcji liczenia sztuk. Po wejéciu do funkcji

za pomocg klawisza (T lub 6=/ wybra¢ numer pamieci masy jednostkowej od L « O do
L« {B. Wybranie pamieci L «« 0 i naci$niecie klawisza powoduje zakonczenie

pracy z funkcjg liczenia sztuk. Wybranie pamieci od L «« { do L « b inaci$niecie
klawisza spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu ilosci sztuk probki, ktoéra
przyjmuje nastepujace wartosci: 0, 10, 20, 50, 100, 200, 500 lub 1000 na podstawie,
ktorej wyliczana jest masa pojedynczego detalu. Naciskajac wielokrotnie klawisz [7) lub

dokonuje si¢ zmiany ilosci sztuk probki. W przypadku rezygnacji z obliczenia masy
jednostkowej detalu nalezy zaakceptowac zerowsg ilos¢ sztuk probki i nacisngé klawisz

=] Spowoduje to przejscie do funkcji liczenia sztuk z wczesniej obliczong masg
jednostkowa. Po wybraniu niezerowej ilosci sztuk probki nalezy potozy¢ na szalce wagi
wyswietlang i1lo$¢ detali 1 nacisng¢ klawisz (= - po parokrotnym mrugnigciu wyswietlang
warto$cig, waga jest w trybie liczenia iloci sztuk - zaswieca si¢ wskaznik Pcs.

UWAGA:

Wyswietlenie na wyswietlaczu komunikatu L----- oznacza brak obliczonej masy
jednostkowej detalu.

Zakonczenie pracy z funkcjg liczenia sztuk — ustawi¢ klawiszem lub L O
nacisng¢ klawisz =]

Wybrany aktualnie numer pamieci jednostkowej oraz wszystkie 16 mas jednostkowych sg
pamietane takze po wylgczeniu zasilania wagi.

PRZYKLADY:
1. Zapamigtanie masy jednostkowej pod numerem komorki pamigci 1 przy 10 sztukach
probki:
Po wejsciu do funkeji liczenia sztuk wybra¢ za pomocg klawisza [T lub
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L «c {1 nacisng¢ klawisz (=] Nastepnie nalezy wybra¢ 10 sztuk probki. Potozy¢ na
szalce wagi wyswietlang 1lo$¢ detali 1 nacisnag¢ klawisz - po parokrotnym
mrugnieciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie liczenia ilosci sztuk.

2. Zapamigtanie masy jednostkowej pod numerem komoérki pamigci 2 przy 50 sztukach
probki:

Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomocg klawisza [T lub
L« 2 i nacisngé klawisz (=] Nastepnie nalezy wybra¢ 50 sztuk probki. Potozy¢ na
szalce wagi wysSwietlang ilo$§¢ detali 1 nacisng¢ klawisz - po parokrotnym
mrugni¢ciu wyswietlang wartos$cig, waga jest w trybie liczenia ilo$ci sztuk.

3. Liczenie ilo$ci sztuk przy masie jednostkowej zapamigtanej w komorce pamigci
0 numerze 2:

Po wejsciu do funkcji liczenia sztuk wybra¢ za pomoca klawisza lub

L «c £ i nacisngé¢ klawisz =]} Zaakceptowa¢ zerowq ilo$¢ sztuk probki i1 nacisngé
klawisz (&,

16. WYJSCIE RS 232C

Wyjscie szeregowe RS232C stuzy do przesytania informacji do 1 z komputera, kasy
fiskalnej lub do drukarki.

Mozliwe jest sterowanie pracg wagi wysytajac odpowiednie znaki przez tagcze RS
232C.

Ponizsze zestawienie przedstawia mozliwosci sterowania:

ZNAKI WYSYLANE DO WAGI ODPOWIEDZ WAGI
ENQ (05h) transmisja protokotu "ENQ"
W, CR, LF (57h, 0Dh, 0Ah) transmisja protokotu drukarki

T, CR, LF (54h, 0Dh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
B, CR, LF (42h, ODh, 0Ah) tak, jak naci$nigcie klawisza
D, CR, LF (44h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza
F, CR, LF (46h, 0Dh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
L, CR, LF (4Ch, ODh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza

Opis wyprowadzen sygnatow ztacza RS 232C:

Z0OT 6 wer. 0
Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND (masa sygnatowa) 5
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16.1 SPOSOB INICJOWANIA TRANSMISJI
Mozliwe s3 nastepujace sposoby inicjowania transmisji (patrz rozdz. 15.1):

* po nacisnieciu klawisza = - 5 r
e, . . . . . . . , g (
* po naci$nieciu klawisza =/ i uspokojeniu sie wskazan masy - 2 U

* po uspokojeniu sie wskazan masy - 5 U
* transmisja ciagla- 9

16.2 PROTOKOLY TRANSMISJI
Miernik posiada oprogramowane nast¢pujgce protokoty transmisji:

e P - podstawowy,

- P ¢ - do komputera,

e P 3 - drukarki,

e PN - odpowiedz na "ENQ",

e oPE - OPTIMUS,

« ELCRL - ELZAB,

e Elro - EURO,

e Pobn - POSNET,

o cEbrR - Zebral - (wydruk masy i kodu kreskowego EAN-13),
« ZEbrRZ - Zebra2 - (wydruk masy),

e« ZEbrR3 - Zebra3 - (wydruk kodu kreskowego EAN-13),
 RRFRA - Kafka 1/Z.

W zalezno$ci od potrzeb, uzytkownik sam dokonuje wyboru odpowiedniego
protokotu (patrz rozdz. 15.2).

UWAGA:
* Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

* Protokoly: OPTIMUS, ELZAB, EURO, POSNET i Kafka 1/Z dzialajq tylko podczas
funkcji wazenia w jednostkach masy kg lub g.

Ponizej przedstawiono nastepujgce protokdty transmisji:

« protokél podstawowy oznaczony jest komunikatem: F

Wysytanych jest 9 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, 03h
gdzie :
D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarsze;
PD - potozenie punktu dziesi¢tnego (np. 33h oznacza liczbe o formacie: 0.000)

W przypadku jesli pomost jest niedocigzony (wyswietlane jest ===~~~ lub LiLILILILILY

warto$ci dekad majg kod 55h, jesli natomiast pomost jest przecigzony (wyswietlane jest
nnnnnn) wartos$ci dekad oraz PD majg kod 4Eh.
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UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

« protokol do komputera oznaczony jest komunikatem: Pc

Wysytanych jest 10 znakéw ASCII :
Z, D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 0Dh, 0Ah

gdzie :
Z - znak warto$ci masy: 20h gdy warto$¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna
D6 +~ D1 - oznaczajg dekady masy od najstarszej do najmtodszej
PD - punkt dziesi¢tny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli pomost jest niedocigzony (wyswietlane jest ===~~~ lub LILILILILILY)

warto$ci dekad maja kod 55h, jesli natomiast pomost jest przecigzony (wyswietlane jest
nnnnnn) wartosci dekad majg kod 4Eh.

UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

« protokol drukarki oznaczony jest komunikatem: P 3

Podczas pomiaru masy wysytanych jest 11 znakow ASCII :
D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 6Bh, 67h, 0Dh, 0Ah
gdzie :
D6 +~ D1 - oznaczajg dekady masy od najstarszej do najmtodszej, zera nie
znaczace majg wartos¢ 20h, D6 przyjmuje warto$¢ 2Dh gdy
warto$¢ masy jest ujemna.
PD - punkt dziesietny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
ynnnit

W przypadku jesli pomost jest niedocigzony (wyswietlane jest ===~~~ lub LLILILILILY
lub jesli jest przecigzony (wyswietlane jest mnmnmn) transmisja nie jest dokonywana.
UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

Podczas liczenia ilosSci sztuk wysytanych jest 13 znakow:
Z, D6, D5, D4, D3, D2, D1, 73h, 7Ah, 74h, 2Eh, ODh, OAh
gdzie D6 + D1 - oznaczaja dekady ilosci sztuk od najstarszej do najmtodsze;j
Z - znak wartos$ci sztuk: 20h gdy wartos¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna

Podczas pomiaru masy w procentach masy wzorca wysytanych jest 10 znakdw:

D6, D5, D4, D3, PD, D2, D1, 25h, 0Dh, 0Ah

gdzie :

D6 + D1 - oznaczajg dekady procent od najstarszej do najmtodszej, zera nie
znaczgce majg warto$¢ 20h, D6 przyjmuje warto$¢ 2Dh gdy
warto$¢ w procentach jest ujemna.

PD - punkt dziesietny (kod 2Eh) pozycja stata, ustawiona zawsze

zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
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« protokol odpowiedZ na "ENQ" oznaczony jest komunikatem: P

Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h

gdzie :
D1+ D6 - oznaczaja dekady masy od najmlodszej do najstarsze;j
PD - potozenie punktu dziesigtnego (np. 33h oznacza liczbg o

formacie: 0.000)
DIODY - stan wskaznikéw ($wiecenie - 1, zgaszenie - 0 ) umieszczonych
na wyswietlaczu gdzie poszczegolne bity oznaczaja (nie dotyczy
znacznika stabilnosci):
* b0 : wskaznik ZERO
* bl : wskaznik BG
* b2 :wskaznik N
b3 : wskaznik PT
b4 : znak "minus" na wyswietlaczu
* b5 : znacznik stabilnos$ci — nie jest wyswietlany na wyswietlaczu.

Transmitowany znak stanowi sume¢ logiczng wymienionych bitow oraz znaku 40h.

W przypadku jesli pomost jest niedociazon Swietlane jest —— -~~~ lub LI
przyp J p J qzony (Wy J

warto$ci dekad maja kod 55h, jesli natomiast pomost jest przecigzony (wyswietlane jest
nnnnnn) wartosci dekad majg kod 4Eh.
UWAGA:

Zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu.

17. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ZEBRA

Waga moze wspdlpracowaé z drukarkami termicznymi lub termotransferowymi
firmy ZEBRA =z protokotami EPL lub ZPL wyposazonymi w panel pamigci z
podtrzymaniem bateryjnym oraz modut daty 1 czasu. Drukarka umozliwia
przechowywanie wzoréw etykiet. Maksymalna szeroko$¢ etykiety wynosi 4 cale.
Mozliwy jest wydruk:

* tekstow statych,

* daty biezace;,

e daty wazno$ci (max. 99 dni),

* liczby wys$wietlanej na wys$wietlaczu wraz z jednostka,
e kodow kreskowych EAN-13.

Wzory etykiet wraz z tekstami statymi redaguje si¢ na komputerze PC przy pomocy
dostarczanego razem z drukarkg edytora, a nastepnie przesyta si¢ je do pamieci drukarki.
Na zlecenie Klienta LFW moze dokona¢ zaprogramowania drukarki.

Drukarke nalezy podtaczy¢ do ztacza RS 232C miernika.
Mozliwy jest wydruk trzech rodzajow etykiet zawierajacych oprocz tekstow statych:
* liczby wyswietlanej na wyswietlaczu wraz z jednostkg — etykiety o numerach od
0000 do 0999,
* kod kreskowy EAN-13 — etykiety o numerach od 1000 do 1999,
* liczby wyswietlanej na wyswietlaczu wraz z jednostka oraz kod kreskowy EAN-13
— etykiety o numerach od 2000 do 2999

Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A. 26



17.1 STRUKTURA KODU KRESKOWEGO EAN-13

Drukowany kod ma posta¢: XXXXXXVWWWWWK. Pierwsze sze$¢ cyfr kodu X-
jest state (prefiks, numer towaru), V-cyfra kontrolna liczby wyswietlanej na
wyswietlaczu, W- liczba wys$wietlana na wyswietlaczu, K-cyfra kontrolna EAN-13. Kod
kreskowy EAN-13 mozna uzywa¢ do druku etykiet jesli liczba na wyswietlaczu sktada si¢
maksymalnie z 5 cyfr.

17.2 PROJEKTOWANIE ETYKIET
Ponizszy opis dotyczy projektu etykiet wykonywanego przy pomocy programu
ZebraDesigner.
Czynnosci dla wszystkich rodzajow etykiet:
» w funkcji Plik, Ustawienia etykiety... ustali¢ wielko$¢ etykiety,
* przy pomocy funkcji Obiekt, Tekst umiesci¢ na etykiecie wszystkie state teksty
(nazwa firmy, nazwa towaru itp.).

17.2.1 Etykieta zawierajaca liczbe wyswietlang na wyswietlaczu wraz z jednostka
Umieszczenie pola zawierajacego liczbe wyswietlang na wyswietlaczu wraz z

jednostka dokonuje si¢ po wybraniu funkcji Obiekt, Tekst.

e zaznaczyC opcj¢ Zmienny tekst,
zaakceptowa¢ Nastepny>,
zaznaczy¢ opcje Wprowadzana,
zaakceptowa¢ Nastepny>,
w polu Ustaw maksymalng ilosé znakéw wpisac 12,

* zaakceptowac¢ Nastepny>.
Po zaakceptowaniu Zakoncz na etykiecie w miejscu wydruku liczby wyS$wietlanej na
wyswietlaczu wraz z jednostkg ukaze si¢ pole zawierajace 12 znakow

» zapisa¢ etykiete Plik, Zapisz jako... pod nazwa sktadajacy si¢ z czterech cyfr z

przedziatu 0000 do 0999

» wykona¢: Plik, Export to Printer... (przy podtaczonej drukarce do komputera)

Wzor etykiety umieszczony jest juz w drukarce.

17.2.2 Etykieta zawierajaca kod kreskowy
Umieszczenie kodu kreskowego dokonuje si¢ po wybraniu funkcji Obiekt, Kod

kreskowy.

* zaznaczyC opcje Zmienna zawartos¢ kodu kreskowego,

* wybra¢ Typ kodu kreskowego: EAN-13,

e zaakceptowac Nastepny>,

* zaznaczy¢ opcje Wprowadzana,

» zaakceptowac Nastepny>,

* zaakceptowac Nastepny>.
Po zaakceptowaniu Zakoncz na etykiecie ukaze si¢ pole zawierajace kod kreskowy. Pole
to nalezy umiesci¢ wybranym miejscu etykiety.

« zapisa¢ etykiete Plik, Zapisz jako... pod nazwa sktadajaca si¢ z czterech cyfr z

przedziatu 1000 do 1999

» wykona¢: Plik, Export to Printer... (przy podtaczonej drukarce do komputera)

Wzoér etykiety umieszczony jest juz w drukarce.
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17.2.3 Etykieta zawierajaca liczbe wyswietlang na wySwietlaczu wraz z jednostka
oraz kod kreskowy

W celu zaprojektowania etykiety zawierajacej liczbe wyswietlang na wyswietlaczu
wraz z jednostka oraz kod kreskowy nalezy postepowaé najpierw zgodnie z punktem
18.2.1 (bez zapisania na dysk) potem 18.2.2 Etykiete nalezy zapisa¢ na dysk pod
numerem z zakresu od 2000 do 2999 i wykona¢ funkcje Plik, Export to Printer....

17.3 USTAWIENIE KODU EAN-13
Funkcja oznaczona jako EFn {3 umozliwia wpisanie 2 cyfr prefixu i 4 cyfr kodu
towaru. Po wejsciu do menu funkcji programowanych przez uzytkownika, przy pomocy

klawisza lub nalezy wybra¢ komunikat ERm {3, Po nacisnieciu klawisza

nastepuje wejscie do funkcji edycji 2 cyfr prefixu 1 4 cyfr kodu towaru. Zostanie

wyswietlona poprzednio ustawiona warto$¢. Funkcja umozliwia ustawienie kodu towaru z
zakresu od DU do 3995, Wprowadzanie danych liczbowych dokonuje sie zawsze od
cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub , dokonuje sie
wyboru warto$ci cyfry. Nacisnigcie klawisza F kasuje wprowadzong wartosc.

Nacisniecie klawisza (=) akceptuje ustawiong warto$¢ 1 powoduje automatyczne przejscie
do ustawiania cyfry w dekadzie miodszej. Cyfra, w dekadzie w ktérej nastepuje
ustawianie warto$ci, mruga.

Ustawienie liczby 55 {2 34 oznacza:

53 — prefix,
i 34 — kod towaru.

Zapisanie wprowadzonych zmian 1 wyjscie do wyboru funkcji programowania nastepuje
po nacis$ni¢ciu klawisza (=]

17.4 WYBOR NUMERU ETYKIETY
Klawiszem (7 lub 0 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: n~ EEY. Po

naci$ni¢ciu  klawisza nastepuje wejScie do edycji funkcji. Funkcja umozliwia
ustawienie numeru etykiety z zakresu od OLLO do 295959. Wprowadzanie danych
liczbowych dokonuje si¢ zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac wielokrotnie
klawisz lub , dokonuje si¢ wyboru wartosci cyfry. Nacisnigcie klawisza
akceptuje ustawiong wartos¢ 1 powoduje automatyczne przej$cie do ustawiania cyfry w
dekadzie mtodszej. Cyfra, w dekadzie w ktorej nastepuje ustawianie warto$ci, mruga.

Nacisni¢cie klawisza F kasuje wprowadzong warto$¢. Zapisanie wprowadzonych zmian 1
wyjscie do wyboru funkcji programowania nastepuje po naci$ni¢ciu klawisza — na
wyswietlaczu wyswietli sie komunikat: n- EEY.

17.5 WYBOR RODZAJU DRUKARKI ZEBRA

Miernik umozliwia wspotprace z drukarkg etykiet Zebra EPL lub ZPL. Klawiszem
lub =8 wybraé w funkcji programowania komunikat: 2Ebr H. Naciskajac klawisz
wejs¢ do funkcji. Zostanie wyswietlona poprzednio ustawiona wartos¢. Naciskajac

klawisz lub wybraé odpowiednio: EPL — drukarka Zebra EPL lub £PL —
drukarka Zebra ZPL. Zapisanie wprowadzonych zmian i wyj$cie do wyboru funkc;ji

programowania nastepuje po nacisnieciu klawisza =)
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17.6 WYDRUK ETYKIET
Aby przygotowa¢ wage do wspotpracy z zaprogramowang drukarkg Zebra nalezy w
funkcji uzytkownika wagi ustawic:

ERn 4 w przypadku wydruku kodu EAN-13 nalezy dokonaé edycji 2 cyfr
prefixu 1 4 cyfr kodu towaru,

nr EEY wprowadzi¢ odpowiedni numer etykiety,

ErAn wybraé odpowiedni sposob wydruku &~ lub 5 rii

bod ustawi¢ predkos¢ transmisji zgodng z predkoscig ustawiong w drukarce
— z reguly 9600,n81,

cEbrA wybraé rodzaj drukarki Zebra EPL lub ZPL

Drukarka jest przygotowana do pracy. Nacisni¢cie klawisza przy obcigzonym
pomoscie powoduje wydruk etykiety.

18. WSPOELPRACA Z DRUKARKA KAFKA 1/Z

UWAGA: Funkcja dziala tylko podczas funkcji wazenia w jednostkach masy kg lub g.

Aby przygotowa¢ wage do wspolpracy z drukarka Kafka 1/Z nalezy w funkcji
uzytkownika wagi ustawic:

ErAn wybraé sposéb wydruku ,,po nacignieciu klawisza 57§ r,
Prot wybra¢ protokot RRFRR,
bod ustawi¢ predkos$¢ transmisji zgodng z predkoscig ustawiong w

drukarce — z reguty 9600,n81

W celu dokonania wyboru, ktére warto$ci maja by¢ drukowane, klawiszem (T lub
nalezy wybraé w funkcji programowania komunikat: RRFRRA. Nastepnie naciskajac
klawisz (=) wejéé do funkcji. Na wyswietlaczu wyswietli sic komunikat: b oznaczajacy
mozliwos¢ wejscia do funkcji wilaczenia/wyltaczenia wydruku warto§ci masy brutto.
Naciskajac klawisz LT lub 0<) wyswietlg si¢ jeszcze nastepujace komunikaty:

E oznaczajagcy mozliwo$¢ wejscia do funkcji wlaczenia/wytaczenia
wydruku warto$ci tary,

n oznaczajacy mozliwo$¢ wejscia do funkcji wiaczenia/wytaczenia
wydruku warto$ci masy netto,

d oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji wiaczenia/wyltaczenia
wydruku daty 1 godziny wazenia,

Pd oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji ustawiania daty i zegara
drukarki,

r oznaczajagcy mozliwos¢ wejscia do funkcji  wilaczenia/wytgczenia
czterech linii nagtowka,

R oznaczajacy mozliwos¢ wejscia do funkcji  wlaczenia/wylaczenia

wydruku kodu towaru (warto$¢ kodu towaru nalezy wprowadzi¢ w
funkcji programowania hod),
Lo edycja pierwszej linii nagtowka,

29 Lubelskie Fabryki Wag FAWAG S.A.



L edycja drugiej linii nagtowka,

L3 edycja trzeciej linii naglowka,

LY edycja czwartej linii naglowka,

End umozliwiajacy wyjscie z funkcji programowania wydruku.

Nacisniecie klawisza , przy wczesniejszym wybraniu odpowiedniej funkcji, spowoduje
wyswietlenie np. nastepujacego komunikatu: b £ oznaczajacego, ze drukowana bedzie
warto$¢ masy brutto. By wytaczy¢ wydruk warto§ci masy brutto nalezy nacisnag¢ klawisz
- wyswietli sie: b n . Naci$niecie klawisza = powoduje zaakceptowanie dokonanego
wyboru. W powyzszy sposob dokonuje si¢ witaczenia/wytaczenia wydruku warto$ci masy
brutto, netto, tary, daty 1 godziny wazenia, czterech linii nagtéwka 1 kodu towaru.

18.1 EDYCJA LINII NAGLOWKA

Funkcja umozliwia edycje nagtowka sktadajacego sie z czterech linii po 40 znakow
kazda. Aby wejs¢ do edycji pierwszej linii nagtéwka nalezy wybra¢ L { i nacisnaé
klawisz B, Przy pierwszym wejsciu do edycji pierwszej linii nagldéwka na wyswietlaczu
zostanie wyswietlony komunikat:

L {0 120 — z mrugajaca cyfra 2.

gdzie:
L {—oznacza edycje pierwszej linii nagtowka (liczba z zakresu od 1 do 4),

0 | — oznacza numer aktualnie edytowanego znaku (liczba z zakresu od 01 do 40),
°0 — oznacza warto$¢ aktualnie edytowanego znaku w postaci liczby
hexadecymalnej zgodnie ze strong kodowa Mazovia (liczba z zakresu od 20h do FFh) — w

tym przypadku liczba 20h zgodnie ze strong kodowa Mazovia oznacza znak spacji.

Wprowadzanie wartosci aktualnie edytowanego znaku zgodnie ze strong kodowa
Mazovia wykonujemy poprzez wielokrotne naciskanie klawiszy lub | Nacisnigcie
klawisza akceptuje ustawiong warto§¢ 1 powoduje automatyczne przejscie do
ustawiania nastepnej cyfry. Cyfra, w ktorej nastgpuje ustawianie warto$ci, mruga.
Nacisnigcie klawisza F kasuje wprowadzong warto$¢. Zapisanie wartos$ci aktualnie
edytowanego znaku 1 przej$cie do edycji kolejnego znaku nastgpuje po nacisnigciu
klawisza 2. Jesli wprowadzona warto$¢ znaku jest mniejsza od 20h, to nastgpuje powrot
do edycji tego samego znaku. Po wprowadzeniu warto$ci ostatniego znaku w linii
nastepuje automatyczne wyjscie z funkcji edycji pierwszej linii nagtowka.

Edycja pozostalych linii nagtowka przebiega analogicznie do opisu przedstawionego
WyZej.

18.2 USTAWIANIA DATY I ZEGARA DRUKARKI KAFKA 1/Z

Programowania zegara drukarki dokonuje si¢ po wejsciu do funkcji oznaczonej
komunikatem: Pd - na wy$wietlaczu ukaze sie komunikat: QOOOOD z mrugajacym
zerem. Uwaga: - drukarka musi by¢ podigczona do wagi 1 mie¢ zalagczone napigcie
zasilania. Nalezy wpisa¢ aktualng dat¢ wedtug formatu: rrmmdd. Naciskajac wielokrotnie

klawisz [TJ dokonuje si¢ wyboru odpowiedniej cyfry, nacisni¢cie klawisza = powoduje
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zaakceptowanie wprowadzanej cyfry 1 automatyczne przejscie do cyfry nastc—;pne] Po
wprowadzeniu 6 cyfr daty wyswietli si¢ nastgpujacy komunikat: OO0 z mrugajacym
zerem. Nalezy wpisa¢ aktualny czas wedlug formatu: ggmm. Po wprowadzeniu czasu
drukarka wydrukuje ustawiong date oraz czas. Na wyswietlaczu wyswietli si¢ ponownie
komunikat: Pd. Zakonczenie programowania dokonuje si¢ po wybraniu komunikatu

End.

18.3 DRUKOWANIE
Rejestracja wynikOw wazenia nastgpuje po postawieniu towaru na pomost wagi 1

naci$nig¢ciu klawisza =]} Rejestracja nie jest dokonywana podczas podgladu masy brutto
(wyswietlony jest komunikat: brLiEEo). Wydruk sumy masy netto uzyskuje sie poprzez
dwukrotne naci$niecie klawisza = przy nie obcigzonym pomoscie wagi. Po pierwszym
naci$nigciu klawisza na okoto 3 sekundy wyswietlony jest komunikat: EoERL . Powtorne

naci$nigcie klawisza (= podczas wyswietlania tego komunikatu powoduje wydruk sumy
masy netto z jednoczesnym wyzerowaniem sumatora. Nie naci$ni¢cie powtorne klawisza

powoduje zaniechanie wydruku.

18.4 KOD TOWARU
Funkcja oznaczona jako hod umozliwia wpisanie czterech cyfr kodu towaru. Kod
ten drukowany jest na drukarce Kafka po uprzednim wigczenia wydruku kodu towaru w

funkcji A w funkcji programowania RAFRRA. Po wejsciu do menu funkeji
programowanych przez uzytkownika, przy pomocy klawisza lub nalezy wybrac
komunikat Aod. Po nacisnigciu klawisza E nastepuje wejscie do funkcji edycji kodu

towaru. Zostanie wyswietlona poprzednio ustawiona warto$¢ kodu towaru. Funkcja

umozliwia ustawienie kodu towaru z zakresu od UOLL do 99595, Wprowadzanie danych

liczbowych dokonuje si¢ zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajgc wielokrotnie
klawisz (TJ lub , dokonuje si¢ wyboru wartosci cyfry. Naci$nigcie klawisza F kasuje

wprowadzong wartos¢. Naci$nigcie klawisza (=) akceptuje ustawiong wartos¢ 1 powoduje
automatyczne przejscie do ustawiania cyfry w dekadzie miodszej. Cyfra, w dekadzie w
ktorej nastepuje ustawianie wartos$ci, mruga. Zapisanie wprowadzonych zmian 1 wyjscie

do wyboru funkcji programowania nastgpuje po nacisnigciu klawisza =]

19. WSPOLPRACA Z KASAMI FISKALNYMI
(nie dotyczy miernika z programem MODBUS RTU)

Miernik moze wspotpracowac z kasami fiskalnymi wymienionymi w ponizszej tabeli:

Nazwa Nazwa kasy Parametry
protokotu transmisji
oPE OPTIMUS PS 2000 PLUS, DSA 4000S, DSA 100 1200,E71
OPTIMUS
EiL 2Rk - ELZAB SYSTEM 600, LIBELLA PRO, LIBELLA PRO| 9600,E81
ELZAB FV, ELZAB DELTA, ELZAB JOTA, ELZAB ALFA,
ELZAB ALFA EXTRA
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Nazwa Nazwa kasy Parametry
protokotu transmisji
Eilro SHARP ER-A445, SHARP ER-A277P, SHARP ER-A275, | 9600,N81
_EURO SHARP ER-A445P, SHARP ER-A457P, SHARP ER-
(AP- A237P, SHARP ER-A277PS, SHARP ER-A457PF, EURO
1/ANGEL) 2000, EURO, EURO ALFA, DSA 40, SAMSUNG ER-
5140F, OPTIMUS RUMBA, OPTIMUS TANGO,
OPTIMUS BONITA, OPTIMUS BRAVO, OPTIMUS
SYSTEM, OPTIMUS MALA, OPTIMUS FRIGO,
OPTIMUS FRIGO IT PLUS, ELZAB DELTA LUX,
INNOVA HIT, INNOVA HIT PLUS, INNOVA BELLA,
NOVITUS PS3000
PoSn Wszystkie kasy POSNET z biezacej oferty wyposazone w| 9600,N81
_POSNET ztacze RS 232C

20. WYSWIETLACZ WIELKOGABARYTOWY - OPCJA

Opcjonalnie do miernika mozna podtaczy¢ wyswietlacz wielkogabarytowy poprzez
ztacze RS 232C — W lub RS 485 — W. Miernik wysyla poprzez ztacze RS 232C — W lub
RS 485 — W w sposéb ciagly protokot do komputera oznaczony jako P2 (zobacz 12.2
PROTOKOLY TRANSMISIJI) .

Parametry transmisji sg ustawione sztywno na 9600, n81.

Opis wyprowadzen sygnatow ztacza RS 232C — W:

ZOT 6 wer. 0
Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND (masa sygnatowa) 5
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EU DEKLARACJA ZGODNOSCI

Typ wagi ™

Nazwa i adres producenta: Lubelskie Fabryki Wag "FAWAG" S.A.,
ul. Leczynska 58, 20-945 Lublin

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosé
producenta

Przedmiot deklaracji zgodnosci Nieautomatyczna waga elektroniczna
klasy doktadnosci II1

Opisana powyzej waga zgodna jest z odno$nymi wymaganiami unijnego

prawodawstwa harmonizacyjnego i norm zharmonizowanych:

Dyrektywa Norma Polski akt prawny :
2014/31/UE PN-EN 45501 Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016
r. w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych,(Dz. U.
z dnia 7.06.2016 poz 802)
2014/35/UE PN-EN 60950 Rozporzadzenie Ministra Rozwojui z dnia 2 czerwca 2016r.
w sprawie wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz.U. z dni;
8.06.2016 poz 806)

Jednostka Notyfikowana Cesky Metrologicky Institut Nr 1383 wydata Certyfikat
systemu jakosci dla produkcji wag nieautomatycznych i wydata certyfikat numer:
0115-SJ-C001-06

Podpisano w imieniu Prezesa Lubelskich Fabryk Wag FAWAG S.A. Pana Tomasza
WozZniaka

Gléwny Specjalista
Ds. Deklarowania Zgodno$ci Typu WE
Lublin, 4.07.2016 Mieczystaw Kozak

Miejsce i data wystawienia Imie i nazwisko, stanowisko Podpi® osoby upowaznionej
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20-954 Lublin, ul. teczynska 58
tel./fax 81-44-52-953
email : serwis@fawag.pl

WYKAZ AUTORYZOWANYCH PUNKTOW SERWISOWYCH
LFW ,,FAWAG” S.A

Lubelskie Fabryki Wag ,, FAWAG” S.A

11.10.2016
Kod Miasto Telefon Nazwa firmy Adres Wagi Przedstawiciel Tel. Kom.
21-500 BIALA 83-343-69-28 USLUGI ,,MARKO” N W ul. Francuska 2 M+E Jan Markowski 694-759-168
PODLASKA
15-405 BIALYSTOK 85-744-40-63 P.U-H , METKOWNICA” ul. Mlynowa 76/5 E Andrzej Iwaniuk -
85-023 BYDGOSZCZ 52-371-67-31 "BAKA - WAG" ul. Torunska 102 M+E Bronistaw Badyna -
41-403 | CHELM SLASKI 32-217-42-36 ,TAHWAG”- ZNW ul. Boya-Zelenskiego 6 M+ E Jacek Walter 601-450-672
41-500 CHORZOW 32-249-91-00 ,WAGMAR -SERWIS” ul. Marianska 14 M+ E Marek Bilinski 605-574-615
42-200 CZESTOCHOW 34-361-28-82 »WAG-SERWIS” ul. Natkowskiej 11 M+E Wiodzimierz Zegbik 606-103-254
A
82-300 ELBLAG 607- 582-974 Naprawa, M-z i Sprzedaz Wag ul. Broniewskiego 39/5 M+E Stanistaw Kaczan 607-582-974
81-325 GDYNIA 58-620-32-64 ,MEDIUM-SERVICE” S.C. ul. Podlaska 3 M+E Andrzej Wozniak 606-292-781
72-100 GOLENIOW 91-419-00-17 »WA - GA” ul. Wojska Polskiego M+E Gabriel Wawrzyszko 601-744-021
55
66-407 GORzZOW 95-733-27-11 ,»TOP-CONTROLS” Sp.z 0.0. ul. Walczaka 25 M+E Grzegorz Ladowski 605-323-710
WLKP.
62-800 KALISZ 62-753-48-51 Konc. Zaktad Naprawy Wag ul. Lipowa 9 M+E Bogumit 602-489-019
Kornitowicz
75-666 KOSZALIN 94-340-53-22 Naprawa Wag ul. Tulipanéw 10 M+E Stanistaw Gryciuk 502-368-568
30-740 KRAKOW 12-412-91-14 ,UNIWAG” ul. Péttanki 31 A M+E Andrzej Starzyk 501-436-466
59-220 LEGNICA 76-862-26-67 Zakt. Ustugowy Napr. Wag ul. Stroma 1 M+E Andrzej Lisowski 601-744-981
64-100 LESZNO 65-520-91-31 ZNW , LESTER” ul. Okrzei 25 M+E Marek Frackowiak 603-139-489
20-954 LUBLIN 81-44-52-953 LFW ,,FAWAG” S.A. ul. Leczynska 58 M+E Janusz Soczynski -
90-510 +ODZ 42-636-62-92 »,KASPO” ul. Zamenhoffa 12 A E Andrzej Potulski 603-968-020
39-300 MIELEC 17-586-29-17 ,PIT-WAG” F.H.U. ul. Mickiewicza 15 M+ E Piotr Rusin 602-350-932
66-010 NOWOGROD B. 68-321-64-46 WAGI ELEKTRONICZNE ul. Stoneczna 17 M+ E Jerzy Milto 509-517-340
10-670 OLSZTYN 89-533-65-40 ,,POL-WAG” P.H.U. ul. Ciechocinska 7 M+ E Janusz Wieleba 607-030-666
45-470 OPOLE 77-544-33-33 ,AMTEK — POLAND” S.C. ul. Grudzicka 51 M+E Gerard Plicko 602-617-737
07-415 OSTROLEKA 29-764-78-52 NAPRAWA | M-Z WAG ul. Grabowa 3 M+ E Kazimierz Glosek 603-343-581
63-400 OSTROW 62-505-72-20 »WAGOS” ZH-U ul. Wiklinowa 11 M+E Krzysztof Szczucki 602-100-559
WLKP.
26-670 PIONKI 601- 278-382 ,WAGMIX” ul. Chemiczna 24 A M+ E Marek Dusza 601-278-382
64-920 PILA 67-214-14-57 F.H.U. Naprawa Wag S.C. ul. Sniadeckich 2 M+E Radostaw 695-398-766
Lewandowski
97-300 PIOTRKOW 44-732-21-80 F.H.U ,EDWAG” ul. Wislana 18 M+E Edward Gasior 601-362-600
TRYB.
35-233 RZESZOW 17-862-34-77 ,MIKRO-RES” Sp.Jawna ul. Lubelska 29 M+E Jan Ludera -
47-100 STRZELCE OP. 77-461-84-44 Warsztat Naprawy Wag ul. Fabryczna 31 M+ E Marek Korzeniec 603-758-479
33-100 TARNOW 14-627-31-67 SUBIEKT-SERWIS ul. Hodowlana 5 M+E Stawomir Brozek -
87-100 TORUN 56-659-62-31 Zakt. Wyr. i Nap. Wag ul. Warminska 11 M+E Jerzy Wojtowicz 601-927-206
58-300 WALBRZYCH 74-664-71-87 S.C. Handl — Serwisowa ul. Konopnickiej 9 M+E Robert Kuras 660-468-922
00-466 WARSZAWA 22-840-40-40 ,SPOLAND” — B. Handl. ul. Nowosielecka 14 A M+E Bohdan Piotrowski -
87-800 WLOCEAWEK 54-411-17-22 ,10SZ” — P.P.W. ul. Jagielloriska 2 A M+E Marek Sandecki 601-66-0848
54-613 WROCLAW 71-374-10-99 KUMIEGA - WAGI ul. Krzemieniecka 19 E Bartlomiej Kumiega 695-539-234
53-632 WROCLAW 71-373-53-60 PHU ,,INTERZEG” ul. Leczycka 18 M+E Ireneusz Gardon 501-456-460
E — wagi elektroniczne
M - wagi mechaniczne
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